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1. ВВЕДЕНИЕ

Электромонтажные работы неразрывно Сi3нзаны со

строительством во всех областях народноrо хозяйства.

Поэтому вполне естественно разнообразие технолоrиче 

ских методов ведения электромонтажных работ и широ 
кая номенклатура (перечень названий) применяющихся
материалов и изделий.

Особенно разнообразны 9лектромонтажные юделия
для прокладки, закрепления, соединения и присоедине 
ния различных проводников (rолых шин, кабелей, rолыiX
и изолированных проводов), защиты их в необходимых

случаях от вредноrо воздействия окружающей среды и

механических повреждений, а также для установки OT 

дельных аппаратов, светильников и т. п.

Электромонтажные изделия почти не выпускаются

заводами промышленности. В основном они изrотов 

ляются 'электромонтажными орrанизациями в своих Ma 

стерских. Однако ведущие электромонтажные орrани 
зации, одной из которых в области электромонтажа про 
мышленных предприятий является fлавэлекrромонтаж
Министерства строительства РСФСР, уже м:юrие Т'оды

производят на сВ'оих специализированных заводах оЭлек 

тромонтажные изделия в сравнительно БО"lЬШИХ коли-

чествах и ассортименте. Эти изделия являются Macco 

выми и полностью отвечают требованиям, предъявляе-
мым [{ заводской продукции.

Ниже приводится описание 9лектромонтаЖi-fЫХ изде 

лии, IприменяемЬ!iХ только во внутренних оЭлектроуста 
новках.

Электромонтажные изделия для наружных YCTaHO 
БОК, воздушных линий 'элекrропередаЧI1 (которые при 
нято называть арматурой линий), крановых троллееБ,
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а также муфты для соединения и оконцевания кабелей

не рассматриваю rся.

В тексте, rаблицах И на рисунках д.ая изделий YKa 
заны типы, принятые в системе rлавэлектромонтажа.
В брошюре описаны лишь сами изделия. Об НХ исполь 

зова нии даны только самые общие сведения, raK как

технике применения электромо:пажных изде:IИЙ посвя 

щается друrая брошюра, rотовящаяся к печати в «Би 

блиотеке электромонтера».

2. ТРЕБОВАНИЯ, ПРЕДЪЯВЛЯЕМЫЕ

К ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫМ ИЗДЕЛИЯМ

Являясь неотъемлемой частью электротехнической
установки, 'Элекrромонтажные изделия оказывают боль 

шое влияние на ее каче,ство и ПО1'Ому должны отвечать

ряду требований. Основные из них сводятся к следую-

щему.

Электромонтажные изделия для закрепления про 

водников, 'ком,плектных устройств или аппаратов долж 
ны обладать достаточной механической прочностью.

Изделия, КОТОРЫМИ проводники не только закреп 

ляются, но и изолируются, должны, кроме Toro, обла-

дать еще и -электрической прочностыо.
Вредное влияние внешней среды на электромонтаж 

ные изделия, например окисление контактных поверхно 
стей, ржавление стальных деталей и т. П., должно ис 

ключаться зашитным покрытием (окраской, хромирова 
нием и т. п.) ИЛИ применением для их изrотовления aH 

тикоррозийных, т. е. не подверженных разрушающему
действию среды, материалов.

Электромонтажные изделия должны обеспечивать

удобство, ,простоту и высокую производительность при
выполнении электромонтажных работ. Следовательно,
их конструкция д'о:нкна учитывать применение в про 
цессе монтажа наиболее совершенных инструментов, Me 

ханизмов и теХНОЛОПI'lеских методов и создавать блаrо 

приятные предпосылки для широкой индустриализации
и механизации.

Электромонтажные изделия должны быть надежны

и удобны в 'Эксплуатации, долrовечны и леrко заме-

няемы.
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Массавасть выпуска требует дастатачнай техн(' 1a 

rичности. Эта значит, что применяемые материалы и

техналаrический працесс далжны способствовать пре 
дельной 'прастате изrатавления.

Как будет падрабно иллюстрирована ниже, перечи.с 
ленные  ребаваниянахадят отражение в консrрукциях

злект!5'амантажных изделий. Пока же атметим, что. при 
менение праrресси'вных электромонтR.ЖНЫХ изделий да'ет

бальшую эканомию, ускоряет монтаж, улучшает уславия

труда. Например, современные зажимы разнаrа рода,

а также закрепляемые опрессованием накане'IНИКИ, ca 

единители и оканцеватели позволяют отказаться ат

TpynoeMKara процесса сварки и пайки и IЭКОНОМЯТ дефи 
цитное олава;

дюбели для 8-севозмажных !<реплений савместна са

специальным инструментам ,па СР:ШНСНIIЮ с друrими ви 

дами креплений сакращают 8-0. MHora раз время для

) становки аппаратав, камплектных у,страйсТJ3 и т. п.;

латки для пракладки правадов значиrельн',) ускоряют
мантаж и саздают бальшие удабства в эксплуатации,
так как абеспечивают леrкую замену праводов и добав 
ление их в неабхадимых случаях.

3. КЛАССИФИКАЦИЯ ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫХ

ИЗДЕЛИй

Все электромантажные изделия MarYT быть rазде 
лены на следующие харш<терные rруr/lПЫ:

изделия для шинных пракладак;
изделия для кабельных пракладок;
изделия для трубных пракладак;
изделия для внутренних ПРО8-0дак;
изделия для саединения и аканцевания правадав и

кабелей;
изделия для праводак втаричной коммутации;
изделия для асветительных установок;

крепежные изделия;

разные монтажные изделия.

Ниже в табл. 1 привадится свадная ведомость, Ka 

торая дает предстааление аб изделиях, вхадящих в !<аж 

дую характерную rруппу. В таблице 'приняты следую 
шие уславности:

l'ринберr r. с. и Дейч Р. С. 5
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1. Если указаны, наПРИ:\1СР, типы K558 K563<это

значит, что выпускаются изделия всех типов подряд,
начиная с К558 и кончая К563, r. е. К558, К559, К560,
К561, К562 и К563.

2. Если номера ТlШОВ идут не подряд, то асе они пе 

Р ЧИС.'1яются,например: УI02б; YI028;  '103:3.

3. -Если указываются размеры, на,пример толщина

3 10JlШ, это обозначает: от 3 до 10 А/.М.

4. Если размеры отделены точкоЙ с Jа IЯТОЙ,напри-

мер 50, 60 ABf, з.начит изделия выпускаются только

двух размеров.
5. При указании сечений ПРОБОДОВ 4 25М и

2 имеется

в виду ряд стандартных сечениЙ, в дапнuм С.lучае 4,

6, 1 О, 16 и 25 А/.м2 .

4. ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ ШИННЫХ ПРОКЛАДОК

r'олые плоские проводники шины раз"IИЧНЫХ ЭJIек 

тротеХНИЧс'СIШХ устройств прок.'lадываются обычно

на фарфоровых изоляторах и закрепляются на них ли 

бо непосредственно, либо при помощи так называемых

шинодержателей. Как правило, непосредсrвенно на изu 

ляторах закрепляются одиночные шины, устанавливас 
мые плашмя. КреП.lение же нескольких шин, устанав.1И-
ваемых плашмя, а также шин, устанавливаемых ча

ребро, незаВНСIfМО от IIХ числа осущеСТВ"lяется шино-

держателю,ш.
При нспосредственном креплении требуеrся точная

разметка шин и сверление или выдавл;шание в них

овальных отверстий.
При креплениях шинодержа rелями сверли rb или вы-

давливать отверстия в шинах не требуется, что знаЧII-

TeJIbHO упрощает монтаж.

Шинодержатели имС'ют раз"шчные конструкции; из

них наибольшее распространение получили шиноде'Ржа 
тели серий ШN\А, ШМБ, ШБА, ШББ и ШБВ. Шино-

держатели этой серии состоят IIЗ фасонноЙ планки 1,
на концах котuрой закреплены шпилыш 2. На шпильки

устанавливаются шайбы 6 и дистанционные проклад 
ки 4 у шинодержателей для крепления шин плашмя

(рис. I,a) и прижимная верхняя планка 8 у шинодер 
жателей для крепления шин на ребро (рис. 1,6). Через
отверстие в центре фасонной П.1анки проходнт винт 5,

11



который крепит шинодержатель к изолятору 7. Схемы

креПJ1С'НИЯ шин шинодержаrелнми показаны на рис. ',в
и е. Дистанционные прокладки между шинами, yCTaHaB 
пиваемыми на ребро, изrотавливаются на монтаже из

обрезков шин 8.

Шинодержатель Д.1Я крспления шин На ребро ,пислс

закреПJlения на нем шины охватывает ее и образует

З
.

б} Z) .....

.

Рис. 1. ШинодеРЖilтели.
а дпя"реплеЮIЯ ШИН IIлаШ\IЯ; 6  длякрепления ШIJН на реnро; 8 cxe a

крепления двух ШНН плашмя; z cX'e\1aиреплеНIIЯ четырех ШIIН на ребрu.

замкнутыЙ контур. Если шинодержатель будет выполнен

из ферромаrнитных материалов (ста.1Ь, чуrун), то при
сравнительно больших HJКa Х, которыс MorYT протека 1 ь

в шинах \lIИРИНОИ 80 и 10О М.«, даже при чаСТоте 50 ец

12



возможно появлеН!fР знач:пельных пrременнЫiХ маrнит 

ных потоков. В результате в шинодержап:ле будут цир 
КУЛИ'Ронать инду'ктированные токи, наrревающие ero и

вызывающие потери Эllерrии. Чтобы свести к минимуму
потери 'энерrии в шинодержателях для крепления на

ребро 'Шин шириной 80 и 100 ЯJ1t, одну из шпилек изrо 

тавлив.ают из латуни, значительно уменьшая 'этим Be 

личину маrнитноrо Iпотока.

Шинодержатели для крепления шин плашмя после

закрепления шины не создают BOKpyr нее замкнутоrо
контура. Поэтому все детали таких шИ'нодержателей И3 

rотавливаются из стали или чуrуна.
Шпильки шин(щержателей разных типов различны

по длине. Последняя зависит у шичодержатедей для

кре ленияшин плашмя от толщю!ы и количе'ства шин
в па:кете, у шинодержателей для крепления шин на

ребро от ширины шин.
Длина фасо'Нной ,планки зависит от ширины шины

у шинодержат'елей для крепления Iплашмя и от толщи 
ны И количества шин в пакете у шинодержа rелей для

крепления на ребро.
Винты для крепления шинодержателей к изоляторам

разных серий А, Б и В различны. Поэтому размеры OT 

верстия и rнезда для потайной rоло'Вки ВИНТ<J в фасон 
ной 'Планке зависят от типа изолятора, для KOToporo
предназначается шинодержатель.

В-се перечисленное определяет выбор необходимоrо
типа шинодержателя. На приrодность шинодержателя
для той нли друrой серии изоляторов указывает послед 
няя буква А, Б или В в ero трехбуквеН'ном 060зна 
чении. Опос06 'крепления ШIE:!Ы указьшзается БУlшами
П плашмя или Р на ребро. Далее учитываются
размер шины и количество шин в пакете.

Характеристики шинодержателеЙ приведены в

табл. 2.
Сжимы. Соединения плоских шин MorY1 быть CBap 

нЫ'ми или болтовыми, а также MorYT ВЬ!lпоЛняться при
помощи сжимов. Последний способ соединеН:1Й нвляется
наиболее простым и удобным для монтажа, так как не

требует разметки и сверления шин или применения
сварки.

Сжимы представляют собой две ПJI2СТИНЫ Щеки,co 
елиненные друr с друrом двумя, тремя или четырьмя

I
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болтами, и cooTBerCTBerIHO называются двухБОJI rО'выми

(рис. 2,а), трехбо,rповы и (рис. 2,6) и четыр,сх,болтовы 
ми (рис. 2,8).

Двухболтовые сжимы предназначаются Д.1Я соеди 
нений ши'Н и стяrивания пакета шин в Inpo.nerax меж 

ду шинодержателя'Ми, 1 рехБОЛТОRЫС' для соединений

шин при выполнении ответвлений. Для ВЫПО.lнения co 

единения шин больших размеров, а также соединения

шин, идущих во iВзаимна перпеНДИI{УJlЯр'НЫХнаl1равлени 

а)
Рис. 2. Сжимы

ях, применяются четырехболтовые 'сжимы. Чеrырехбол 
товой сжим может быть заменен двумя двухболтовыми.

Пластины двухболтовых сЖимов обычно стальные

штампованные. Пластины Tpex и чеrырсхболтоI3ЫХ сжи 

МОВ чуrунные литые. Поскольку сжим охватыва,ст шину,
во избежание вредноro действия пере lенноrо маrнит 
Horo потока, 'который может замыкать,ся через 'сжим,

один из конструктивных 'элементов сжима, предназна 
ченноrо для установок nepeMeHHoro тока, вьыолняется

из Цlзетноrо металла. Например, у двухболтовых сжи 
мов один из болтов латунный, у T'Pex и четырехболто 
вых сжимов одна из пластин силуминовая.

Сокращенная номенклатура сжимов "риведена
в табл. 3.

Клицы. Для параллС'лыюii ПрОi<Jlа.'{КИ до 5 1 О шин

в цеховых сетях напряжеНIIСМ до 1 000 8 ПрИ':\-lеIiЯЮТСЯ

фарфор'овые 'клицы 1, устанавливаемые нз профильных
рейках 2 (рис. 3). Клицы фиксируются на р Йj{едвумя

3* 15



Таблица 3

СЖИ\IЫ шинные

Д"ухболтовые Трехболтовые Четырехболтовые

llIирпна ШИН. мм ширпна ШИН, ММ

Ширина

I I
ТИП шин. ТИП маrи OTBeT Тип I\IЗrIl OTBeT 

ММ
страли впения стра- влеНIIЯ

ли

YI 026 30; 40

YI 028 50; 60 У1029 50, 60 {
20; 25; У1035 50;60 50; 60
30;40

{
20; 25;

YI 042 80 У1031 80 30;40; УI037 80 60; 80
50

{20;
25;

YI 044 100 У1033 100 30; 40; YI 039 100 80; 100
50; 60

шпильками 3, 'которыми они также укрепляются на эле 

ментах поддерживающей конструкции. Пазы для шин

в клицах расположены через каждые 25 .111,"1. Клицы из 

rотовляются четырех типов: У287 и У288 с пятью Iпа 

а)

1

Рис. 3. Фарфоровые клицы.

a cпятью пазами; б cдесятью пЗЗЗ'\fИ.

зями ,соответственно для шин шириной от 25 до 50 и от

60 до 100 ММ;
У289 11 У290 с десятью пазами соответственно для

шин от 25 до 50 и от 60 до 100 .1111.

Специальные шайбы. Д.lIЯ лучшеrо ра, пределеIIИЯ
давления при болтовом соедИ'нении алюминиевых пло 
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ских шин применяlOТСЯ специальные стальные шаЙбы
типов АС и А. Эти шайбы отличаются от обычных боль 
шей толщиной и большим наруж'Ным диаметром.

5. ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ КАБЕЛЬНЫХ ПРОКJIАДОК
.

Трассы кабелей внутри здаffИЙ 'проходят по стенам,

перекрытиям, фермам и друrим строительным элемен 

там. Для прокладки кабелей по этим тра'ссам и их за 

крепления применяются: сборные кабельные KOHCTPYK 
ции, подвесы, ,профили с закладными подвесками, Ha 

стенные поЛ'ки, 'скобки.

Сборные кабельные конструкции (рис. 4) применяют 

о)
ся преимущественно при прокладке кабелей вдоль стен

:t....
и состоят из стоек и полок.

Стойки 1 представляют собой

стальные корытообразные профили,
'" имеюшие перфорацию (систему спе 

Q циально пробитых отверстий) с ша 

-..:.
rOM 50 М.М дЛЯ установки кабельных

\ полок 2. Стойки выпускаются дли 

с...> ной 500, 650, 800 и 1 850 .ММ (COOT 
ветственно типы К330, К331, К332
и К338). Стойки первых трех типов

Moryr соединяться друr с друrом,

образуя стойку примерно CYMMap 
ной длины.

Полки, изrотовленные из листо 

вой стали, имеют П образные сече 
Рис. 4. Сборная [{a 

бельыая I<ОНСТРУI<ЦИЯ.
ния; длина полок: 100, 185, 250, 350
и 450 ММ (типы соответственно:

К333, К334, К335. К336 и К337). В полках имеется пер 

форация для закрепления кабелей в местах крутых по 

воротов трассы. Полки имеют на одном конце фиrур 
ные высечки для закрепления 1< стоЙкам. Фиrурные вы-

сечки у полок всех типов одинаковы; это дает возмож 

насть комплектовать стойки полка.ми раз.ных типов.

Для установки, коrда 'это требуется, ацеидовых (изо 
ляционных) переrо:родок, отделяющих один rориз'он-
тальный ряд кабелей от друrоrо, применяются специ 
альные -скобЬ/l 1 (типы K264 K268),устанавливаемые
под Iюлками 2 (рис. 5). На эти скобы укладываются

прямоуrольные листы ацеида 3. Для,скрепления CTЫKye 

I
r . .':

1е
"

11-. id. и. ..CK8n

  .:_
Свер лов 

2

I

1.7



мых листов ацеида применяются специальные обой 

мы 4 типа К269.
Для укладки соедините.1ЬНЫХ муфт J кабелей, IПрО 

ложенных по конструкциям, применяются специальные

v
1

4

Рис. 5. Скобы для переrородок.

лотки 2 типа K149 из листовоЙ стали, опирающиеся на

полки 3 -по обе cTopoHыI муфты (рис. 6).
Кабельные подвесы с полками применяются для про 

кладки кабелей под перекрытиями и площадками.

Рис. 6. Лоток для кабельной муфты.

Подвесы представляют собой описанные ранее стоЙки

(см. рис. 4), приопособленные для креrl.пения к перекры 

тиям. Для iЭтоrо они соединены попарно. Подвесы Bьr 

пускаются д.вух серий: со стойками, расставленными

18



npyr от друrа на 200 М.М (ТИПЫ К558, К559 и К56и,
рис. 7,а) и сО стойками, прилеrающими вплотную друr
к друrу (типы К561, К562 и К563, рис. 7,6). В каждую

серию входят подвесы длиной 530, 680 Jj 830 .М.Н. Подве 

,

Рис. 7. Кабельные подвесы.

сы комплектуются полками, так же как кабель'ные

стойки.
Настенные полки приме нются для прокладки He 

скольких кабелей в одном rоризvнтальном ряду вдоль

стен (рис. 8). Они выпускаюrся с вылетами 2.50, 350 и

.

t::)  

Рис. 8. Настенная полка.
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450 AI.M (типы соответственно К352, 1<353 и К354). ДЛЯ
закропления кабелеЙ в полках предусмотрена перфо 

рация. Для крепления к creHe в основании ПО.lОК имеют 

ся два отверстия.
Профили с закладными подвесками служат для про 

кладки по ,стенам нескольких кабелей, расположенных

друr IПОД друrом. Профили 1 с установленными в их

перфорации закладными подвесками 2 показаны на

рис. 9. Профили изrотавливаются длиной: 300, 500,

%:
а) 6)
Рис. 10. Скобы и скобки.

а однолзпчзтые;б дВухлзпчатые.

650 и 8:00 ММ (типы COOTBeTCT 

венно К343, К344, К345 и К346)
Z с шаrом перфорации 25 "ИМ.

Подвески выпускаются для Ka 

белей диаметром до 20, 35 и

Рис. 9. Закладные подвесы. 50 ММ (типы соответственно

К340, К341 и К342).
Скобки. Для крепления одноrо или нескольких кабе 

лей небольших диаметров (l0 12А1М) служат штам 

пованные однолапчатые и двухлапчатые скобки

(рис. 10). Однолапчатые скобки типа К250 дЛЯ крепления

одиночных кабелей выпускаются шести размеров. ДBYX 
лапчатые скобки типа К251 дЛЯ крепления одноrо, двух

и трех кабелей выпускаются 32 размеров. Для креПле 
ния скобок в их лапках сделаны овальные оrверстия

размером 5Х7 ММ.

Бирки. Для маркировки кабелей применяются черные
пластмассовые бирки: круrлые (тип У152) дЛЯ кабелей

на1пряжением ,свыше 1000 В; квадратные (тип У153)
дЛЯ кабелей напряжением до 1 000 В и треуrольные

(тип У154) дЛЯ контрольных кабелей. Для привязки
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' кабелю IЗ каждой бирке имееrся OTBepCT" диаметром
5 AlAl. Бирки выпускаются без маркировки; она HaHO 

сится несмываемой Iэмалевой кра'скоЙ или I"равируется

при монтаже.

1

6 ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ ТРУБНЫХ ПРОКЛАДОК

При проводках в стальных трубах применяюrся раз 
личные изделия для крепления, соединения, раЗВетвле 
ния и оконцевания труб. К изделиям для крепления труб
относятся скобы, закрепы и накладки.

Скобы однолапчатые и ДIЗУХ.l2.пчатые IIОЮIЗаны на

рис. 10. Первые применяются д.'JЯ креi1.'JСНИЯ одиночных

труб, прокладываемых
вертикалЬНО, вторые
для крепления труб, про 
кладываемых rоризон 
тально В лапках скоб

имеются отверстия для их

крепления. Скобы изrо 

товляются из листовой

стали. Данные о наиболее

распространенных скобах

приводятся в табл. 4.

Закрепы для безметиз-

Horo крепления одной, двух
или трех труб одинаковых

или разных диаметров,

прокладываемых верти 

кально, пред тавляютco 

бой рейки 1 с прорезями,
в которые IЗставляются

специальные скобки 2,

притяrивающие трубы 3

к рейкам (рис. 11). РеЙки закрепляются на стенах вмаз 

кой. Рейки выпускаются пяти, а скобы восьми раЗ!\оlе 

ров для rазовых труб от 1/2 до 2" и тонкостенных труб
диаметром от 22 ДО 60 млt.

Рейки и скобы изrотовляются из ли.сrовой стали. Ho 

менклатура реек и скоб ПРИI3е..1.ена в табл. 5.

Накладки. Д.'JЯ крепления дI3УХ труб. ПрОК.'Jадывае 
мых параллел"но по меrа.1JЛОКОIIСТРУIЩИ5lМ как rор"зон 
таЛhНО, так и вертикально, применяются накладки. Они

)

Таблица 4

ТИП скобы I Дпаметр трубы. ДЮIШЫ

Двухлапчатые скобы

К141 1/2
К142 3/4
К143 1
KI44 11/4
К145 Р/2

Кl4б 2
Кl47 21/2
Кl48 3

Однолапчатые скобы

К252 '/2
К253 3 
К254 1

К255 1'/4
К25б 1'/2
К257 2
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представляют собой штампованнЫе ПОЛОСЮl с oTorHYTbI 
ми концами и отверстисм в середине. Накладки изrотов 

ляются ДЛ5! крепления труб одинаковых диа'V!етров
от 1/2 до 3" (типы KI93 KI97). Креп.'lЕ'ние труб Ha 

кладками п'оказано на рис. 12.

2 
l!)

1
2

Рис. 11. Закрепы.
а .ц.ета..'llI; б nРЮ.f(.'РhрСП I('НIIЯ труб.

о)

Рейки

Тин ДтШ8. мм

К521
К522
К523
К524
К525

22

50
84
118
65
163

Опорные кронштейны lИПОВ К496, 1(497 и К498 C"'lY 
жат для rоризон rальнuй 'прокла '{К!I одиноч'ныrх труб

ДИRМСТРОМ дО 3". Труба закрепляется на кронштейне
однолапчатой или двухлапчатой скобой. Кронштейны

Таблиuа 5

Скобы

ДИ8\1етр труб

Тип водоrа'зо.
ПрОБОДНОЙ,
дюй"ы

TOI{KOCTeH 

ИОЙ. мм

изrотавливаются из ли 

стовой стали; их данные

приводятся в табл. 6.

Скобы, закрепы, Ha 

кладки и кронштейны имеют цинковое или лакокрасоч 

ное покрытие.

Соединительные муфты. Для соединеllllЯ труб между
собой с созданием в месте соединения уплотнения, ис 

К531

К615
К532

К533

К534

К535

К616

К536

22

25

33

1/2

з
1<

1

\1/.
\1/2

44,5
602



ключаЮЩеtо fфоНИ'К 
новения внутрь TPY 

бопровода В.'lаrи, па 

ров, тонкой пыли и

т. П., .при меняются

чуrунные и исталь 

ные соединительные

муфты для Bonora 

зопр'Оводных труб
(ОСТ 3363) и спе 

циа';IЬНЫ€ муфты со

стяrивающими коль 

цами и наки ными

rайками дЛЯ TOHKO 

стенных труб.
В тех случаях, коrда трубы при'меняются только Д.'lЯ

защиты проводов от механических повреждений и места

соединения труб MorYT не уплотняться. применяются так

называемые клиновые муфты (рис. 13).

о)

Рис 12. Нак. адки

a npII\fepbIисполнения; 6  креП.l]ение

rруб накладками.

Таб. ица6

Тип кр:шштеЙна
Лllа\lетр труб.

мм I Вылет кронштейна.
м...

К496
К497
К49В

20 30
30 50
50 75

65
90

120

Муфта состоит из манжеты 1 и обоймы 2, изrотов 

ленных из листовой стали. При соединении труб 3 и 4

манжета надевается на их концы и затяrивается клино 

/

I

. 
 >  

./

 .
2

а) б)
Рис. 13. К. иноваямуфта.

а деТd.ll1ыу.ртЫ! б креn.lСНllетрубы К111НОВОЙ муфтой.
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У222
У223
У224
У225

вои обоймой, которая наДБиrается на отоrиутые края
манжеты. Для создаНIIЯ непрерывноii ЦСПIl заземления

в трубопроводе, ,выполненном из труб, соеднненных кли..

нuвыми МУфТdМИ, края ма'нжет после их затяжки Прll 
хватываются к трубам дуrовой сваркой в одной двух

точках. Данные КЛИНОВЫХ

Таблица 7 муфт приведены в табл. 7.

Патрубки. Для ВП0да TOH 

костенных труб в стальные

штампованные коробки I3 Ka 

честпе псреходных элемен 
тов применяются патрубки из

rазоводопроводных труб
(рис. 14,а). Один конец па 

трубка 1 проточен до Ha 

ружноrо диаметра присоеДII 
няемой тонкостенной трубы, друrой имеет rазовую резь 

бу, на которую навернуты две установочные заземляю 

щие rайки 2 (см. стр. 29).

Конец патрубка с резьбой вводится в отверстие KO 

робки 3 и затяrивается rанками из'нутри и снаружи.

Тип

муфты

Диа\!етр соединяемых

труб, мм

25

33

44,5
60

з

2
'."

5

б)
Рис. 14. IЗвод тонкостенной трубы в короб;<у.

rладкий цилиндрический ко'нец ,патрубка соединяется
с тонкостенной трубой 4 с помощью клинов'ой мvфты 5.

описанной ,выше (см. рис. 13).
Стальные или чуrунные коробки (рис. 15) служат

для соединения I3 ннх ПрОI30ДОВ, прокладываемых
в стальных трубах. Через коробки осущесrвляется TaK 

же протяжка проводов IIа Д!IИН'ных участках трассы.
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с:;/
2)

д)

@
 Соф.l)

Рис. 15. Коробки для трубных проводок.
а тнпУ78; 6 ТIlПУ505; 8 ТНПyr;25; Z Дет.аЛII ]{оrюбкн типа  Y525;

д ТIIПУIIOЗ; е тнпY1174.
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Коробки защищают места соединении от меха!НlческиХ

ПОНрСЖДСНIII'i, а коробки некоторых ИСПО:lllениЙ также

и от проникновения пыли и в ?rив места соединений.
Стальные коробки типов У78 (рис. 15,'1), У79 и У80,

предназначенные для защиты мест соединений прово-

ДОВ от механнческ;п повреждений, состоят из штампо-

ванных корпуса и плоской крышки. На крышке имеются

четыре пружинящие лапки, которыми крышка удержи-
вается на корпусе коробки. В боковых стенках коробки
и в ее дне имеется по одНоМу сдвоенному надрубу для
ввода труб.

Стальные штампованные коробки типов Y994 Y996
тоже служат для защиты от повреждений IПРОВОДОВ
в местах их соединений. Они состоят из корпуса и крыш-

ки, укрепляемой винтами. В стенках и дне ЭПlХ коробок
отсутствуют надрубы; оrверстия для внода труб выпол-

няются на монтаже специальным инструменrом, напри-

мер прессом РrП-7 со специальными пуансонами и

матрицами.
Как уже упоминалось, наряду с коробками, обеспе-

чи'вающими только защиту Проводов от механических

,повреждений, имеются коробки, исключающие проник-

новение влаrи и пыли в места соединений проводов. Та-
кими коробками являются чуrунные коробки типов

Y505 Y527и YII03 YI185. Коробки типов Y505. Y527

выпускаются четырех модифш<аций 'соrласно табл. 8 и

}

Таблица 8

Тип коробки I Характеристика
коробки

для
труб

Размеры. ......

I Ширина I Высота

Y505 Y509 Прямая 1/2" 2" 68; 96; 54; 64; 48; 57;
126; 202; 72; 87; 65; 83;

264 102 103
Y510 Y514 Уrловая вправо1/2" 2" 68; 96; 54; 64; 48; 57;

126; 202; 72; 87; 65; 83;
264 102 103

Y515 Y519 Уrловая влеIJО 1/2" 2" 68; 96; 54; 64; 48; 57;
126; 202; 72; 87; 65; 83;

264 102 103
Y520 Y524 ТрОЙlIиковая 1 2" 2" 68; 96; 54; 64; 48; 57;

126; 202; 72; 87; 65; 83;
264 102 103

Y525 Y527 Крестовая 1/2" 1" 68; 96; 68; 96; 48; 57;
126 126 65
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имеют па rрубки с резьбовым ОТнерс rи м для Tp б ОТ

1/2 до 2". Крышки устанаВ.1Jиваются н? уплотняющих

прокладках и закрепляют-ся четырьмя болтами.

Коробки (кондулеты) типов УI10З У1185имеют дe 

вять модификаций по числу патрубков и их расположе 
нию (табл. 9) и предусматривают возможность ввода

rазQoВЫХ труб от 1/2 дCJ 3". Шrампованные крышки YCTa 

навливаются на картонной прокладке и закрепляются
винтами. Отличительной особенностью

коробок кондулетов являются их KOM 

пактность и предельное приближение к

размера:\-I вводимых в 'них труб. Это по-

зволяет максимально сближать парал 

лельно прокладываемые трубы с YCTa 
новленными кондулетами. Все коробки
окрашены в серый или черный цвет.

Держатели. Провода, проложенные
вертикально в трубах на длинных пря-
мых участках, под действием собственно 

[о веса стремятся опуститься, скользя

вниз в трубе; чтобы воспрепятствовать
этому, провода закрепляются так назы 

ваемыми держателями (-рис. 16). Дep Рис. 16. Держа-

жатель состоит из двух пласт,массовых тель.

полухомутов, которые надеваются на

провода и стяrиваются друr -с друrом винтами. Зуб 
чатая поверхност которой полухомуты соприкаса 
ются с проводами, обеспечивает после затяжки по 

лухомутов прочное закрепление держателя на про 
водах. Будучи жестко связан с проводами, дep 

жатель, опираясь на верхний край трубы, препятствует
опусканию .проводов. Держатели выпускаются четырех
типоразмеров: У755, У756, У757 и Y75R, соответственно

для пучков проводов, прокладынаемых -в трубах диа 

метром 11/2, 2, 21/2 И 3".

Трубные оконцеватели. Для защиты ИЗОЛЯЦШI прово 
дов от повреждения об острые кромки стальных труб
на концах труб устанавливаются оконцеватели (рис. 17).
Оконцеватели изrотовляются из пластмассы, стали, чу 

["уна или силумина. Пластмассовые оконце138тели вы-

пускаются для труб диаМетроМ от I/] дО 3" в двух ис 

полнеНIIЯХ: неразъсмные (типы УЗl  УЗ8) и разъем-
ные (тилы Y39 Y46).Разъе!V!ные оконце-ва [е.111 состоят

27

\



(])

'"

::r

:,;

<;

\о :ot

'" :ot

Е--- ,;
'"
'"
'"
"1

\о
>,
CI.
..

'" '"
'" '"
hi '"

CIi
'"
со
..
CIi
'"
..
о

'"
'"
'"
CI.
..
()
'"
..
'"
:;

28

'"
'"
\о
О
CI.
О
'"

о с-> О с-> 1:'1
00 <1) <D 1f) <1)
с') с') '<t' с') с') о о о

б c--i б "" ci
о о о

о с') с') с')
о r--. CD r--. r--. Q)
с') с-> с') с-> с-> с') О б о
б ф б <.с- CD о с') с') с')

с') о 00 о о
с-> с-> ""

с-> с-> "" "" "" с')
о о о

б б б б б б 00 00 00
ос CD "" <J:: CD '<t'

"" с->

О ci б c.-, с.-,- о о б о
1f) 1f) 1f)

1f) с') 00 с') с') о
""

6 "" б "" "" б о о о
с') 1f) r--. с') с') с')

с.., с.., с.., с..,

1 I I I 1 1",

?;, ?;, ?;, ?;, с-., с.., с.., с..,

-1 1", -1 L L 1 -1

:;;
:I:
О
о.. :>.
о :I:

:,; f-< О
'-' о..

Q)
3 о

f-< :I:
:д О '-' t:i
о.. '-'

'" '"

:>. Q) Q) Q)
:I: :,; :,; :,;
о :I: :I: :I:

Q)
о.. о

о Q) Q) Q)
о '" <; <; <;:I: f-< '" '" '" '" '"

t:i '-' о.. Q)
f-< f-< f-<

t:: <; Q) Q) Q)'" '" '" '"
'" '" '"

t:i t:i t:i f-< f-< f-<
t:i о о о

о о о о
>< >< >< >< I I 1:д :;; :;; :;;
'" '" '" '" tJ:i tJ:i tJ:i

I I 1 I
'" '" '"

tJ:i'" :,; '" '"
о о о '"

tJ:i
tJ:i tJ:i tJ:i tJ:i

3
'"

'" '" '" CIJ :,; :,; :,; о
'" '" '" '" '" :I: ..а :I: :I: f-<
:>: о о о о ,:,; о.. ,:,; ,:,; '-'
'" <; <; <; <; 8. о о Q)
о.. <-. <-. <-. <-. о.. о.. о..

t:: >., >., ;>., >., Е--- Е--- Е---

Q) CD с') О r--. Q) с') 1f)
о с-> с') с') '<t' CD r--. 00

>., >., >., >., ;>., >., >., >., >.,

I I I I I I I 1 I
с') о r--. -1'

;:;:;
00 о с-> '<t'

О с-> с') <1) <D r--.

;>., ;>., ;>., ;>., ;>., ;>., ;>., ;>., ;>.,

}

J

'"

:::

Е
'"
CI.
CIi
...
'"
'"
CI.
'"

Х

'"
'"
\о
О
CI.
О
'"

t:

1---<



из двух IПОЛОВИН И применяются в тех случаях, коrда

оконцеватель необходимо установить на трубу с затя 

'НУТblIМИ проВ'одами с наконечниками. Две части разъ 
емных о.конце.вателей после их у,становк'И в трубе стя 

rиваются пружиннЫ'м проволочным кольцом.

Пластмассовые оконцеватели имеют на цилиндриче 

ской поверхности два вЫ/ступающих TpexrpaHHbIx ребра
для плотной посадки оконцевателей в трубах.

6) l)

Рис. 17. Трубные оконuеватели.

а стальные;б  ПJ]астмассовые рззъемные; 8 ПJ]астмассовые неразъемные;

2 пластмассовые r айки оконцеватеJ]И.

Оконцеватели типов Y460  T465ИЗЮТОВЛSIются из

тонколистовой стали; они неразъемные и I3Ь11пускают'ся

для rазовых труб 1/2 3".
Чуrунные или силуминовые оконцеватели при\меняют 

ся Iпреимущественно для оконцевания труб, вв'одимых

в коробки и ящики. Эти оконцеватели имеют резьбу и

навертываются на нарезанные концы труб. Такие OKOH 

цеватели (типы Y278 Y284)заменяют описанные 'Выше

оконцеватели типов Y31 Y46и Y460 Y465и YCTaHO 
вочные заземляющие I'айки (рис. 14).

3аrлушки. Для Toro чтобы в трубы, прo.rюженные до
затяжки в них ПРОВОДО!;1, не ПОШ\.1J2I вода, строительный
мусор или rрязь, применяются штампованные заrлуш 
ки, которые вставляют'ся в открытые концы труб. Для
труб 1/2 3"без резьбы ПРИ:'vIеняIOТСЯ заrлушки типов

C291 C297, дЛЯ труб с резьбой заrлушки типов

C291/l C297/l,устанавливаемые на трубы с OKOHцeBa 

тел5ТМИ типов Y278 Y284.
Установочные заземляющие rанки ПIПов K480 K486

при меняются для создания метаЛ.1Jическоrо к'онтакта
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между трубай или Iпатрубкам и стенкой ЯЩlша, аппара 
та или карабки, 113 катарые труба ввадится, а rакже для

закрепления канца трубы. ПрИ!\1ер испальзавания за 

зсмляющей rайки дан на рис. 14. Как видна из этаrо

ри,сунка, кантакт мсжду паrрубкам 1 и сrеiiкай Ka 

рабки 3 аппарата или ящика саздается через ррзьбу и

астрые зубцы rайки 2, врезающиеся при завертывании
в стенку карабки, ящика или аппарата. rайки выпу 

скаются для труб I/2 21/2".

7. ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ ВНУТРЕННИХ ПРОВОДОК

ВО' внутренних асветите.'IЬНЫХ и силавых -сетях YCTa 
навливаются в бальших каличествах различные электра 
мантажные изделия, к катарым в первую ачередь :{)THa 

сятся: каробки, клицы, держатели и скобки для закреп 

ления правадав, прахадные втуш<:и, издеЛIIЯ для Tpoca 
вых правадок и зажимы для со'един,сния и разветвления

правадав. Испалнение 'этих изде.'IИЙ зависит ат вида

правадки и применясмых для нее правадав и кабелсй.

Коробки ДЛЯ скрытой ПрОБОДКИ. Для саединения пра 

вадав, пракладываемых скрыта пад штукатуркой в 'oc 

ветит€льных правадках жилых и rражданских зданий,

применяются корабки типа У194 дЛЯ пласких правадав
(ППВ или аналаrичных им) и ТLlпа У195 (ри-е. 18,а) для jI.

.правадав ПР, пракладываемых в ПОJ\УТВ(:рДЫХ резина 
вых, стеклянных или друrих трубках. Каробки састаят

из пластмассовых аснаваний с падпрессовкам'И в цили'Н 

дрическай части и дне для ввада трубак илн правадав и

крышки, закрепляемай на асновании аДНIIМ шурупам.

Карабки типав У194 и У195 атличают'ся друr ar друrа

rлубинай и фармай -выламывающихся падпрессавак. Ka 
рабки У194 и У195 устанав,'!и-ваЮ1СЯ да атдеJ\ач'ных pa 
бат и на период 'этих рабат закрываются временными
картанными (мантажными) крышкама, катарые закреп 
ляются аналаrична пастоянным крышка 1.

Для пр'авадак, выlалняемыыx скрыто пад шrукатур 
кай провадами ППВ, применяются пластмассавые Ka 

рабки типа У320 (рис. 18,6). Каробка састаат из Kap 
пуса и крышки. Крышка закрепляется к карпусу двумя
винтами. Правада вводятся через четыре выламываю-

щиеся п()дпрессаБКИ 13 боковай стеНКе корабок.

:зu



Все рассмотренные коробки предусматривают 8ЫПОЛ 

IIсние в них соеДlшеllИЙ IПРОВОДОВ паЙкоЙ, cBarKoii или

опресс'Ованием.

При скрытой ПРОКJIадке внутри ЖИ.1ЫХ и rражданских
зданиЙ проводов ППВ, а также проводов в трубках
диаметром до 16 -\I.И наряду с пластмассовыми коробка 
ми применяются I<оробки с .стальнЬ/lМ шrампuванным

}

g.-э
.  e\

....

...............
'"

.....
>'

о)

1
Рис. 18. Коробки для скрытых ПрОI30ДОК.

а ТlIПY195; 6  ТIIПУ320; 8 ТIIПY196;

Z ТIfПY197.

корпусом и с пластмассовоЙ крышкой титы У197

(рис. 18,2). В боковоЙ цилиндрическоЙ стенке корпуса
имеют.ся четыре надруба диаметром 16 Я.И, а в ДHe 

один двоЙноЙ надруб диаметром 16 и 28 .НА!. Пластмас 
совая цветная крышка укрепляет<ся на этоЙ j{оробке ДBY 
мя винтами М4.

Кор'пус коробки Yl97 используется 18кже для уста-
новки в нем выключателей и штепсеJ/ЬНЫХ розеток при
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скрытых проводках. Выключатели и штепсе.'1ьНЫе розст 
ки укрепляются ВИН1ами в корпусах на тех же лапках,

на которых крепится к;рышка в коробке  ;197.

К:орпуса коробок 'Типа Yl96 (рис. 18,в) предусматри 
вают !<репление выключателей 11 штепсеЛЫIЫХ розеток

при ПО:\lOщи их распорных лопаток, а не винтами, и имеют

в боковой стенке отнерстия для выхода лапок

.

 I  . 

.

.  \ \i.... . ,' 
#..  .

"

(":'" . ;',.: ." j.. .." -.' .., "
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Рис. 19. Коробки для открытых проводок.

Коробки для открыroй проводки. Соединения прово 
дов ППВ или ТПРФ, проложенных открыто по стенам

помещений, выполняются в пластмассовых коробках
типа У419 (рис. 19,а). Они состонт из основания и

крышки, которые скрепляются резьбовым соединением.

Это соединение образуется винтовоЙ КОЛО'НКОИ OCHOBa 

ния и резьбовым отверстием крышки. Для ввода ПрОВО 
дов в боковоЙ (цилиндрической) части основаn:ия BЫ 

полнены выламывающиеся подпрессовки. Коробки YCTa 
навливаются в местах разветвления проводов mосле их

соединения и не требуют крепления к стене.

Пластма.ссовая коробка типа У420 (рис. 19,6), пред 
назначенная для соединения проводав ТПРФ сечением
до 2,5 .А1.Лt 2

, прокладыIаемыыx оп<рыrо пu стенам, имеет
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три зажима для соединения .этих проводов. Зажимы за 

кр пленыв дне корпуса коробки. I1ровода ВВОДНТСЯ ч  

рез отверстия, проламываемые в циландри'ческой части

основания 11 КРЫШКII. Крышка закрепляется  aкоробке
одним шурупом в центре.

Коробки для тросовой проводки. В тросовых ПрОВОk

ках, выполняемых специальными провода:\ш, KoropbII 

наряду с медными или алюминиевыми токоведущИ'ми
жилами >содержат несущий стальной трос, применяются
ОТlЗСТВJlТельные короБIШ типов Y22 Y24(рп..:. 20). Ko 

роБI<а У24 прнменяется в осветительных сетях и служит
для выполнения ответвления к светильникам от линий

сечением до 10 мм
2

. Коробки У22 и У23 применяются
обычно в силовых сетях для выполнения ответвлений

проводами сечением до 16 мм2 от маrисrралей сечением

до 35 мм
2

.

Коробки содержат зажимы, плоский металлическиЙ

сердечник и металлический или пла,стмассовый кожух,

собирающиЙся из двух половинок. Зажимы, IIредусмат 

р,и'вающие выполнение ответвлений без раЗр'езани,я Ma 

rист.рали, либо закрепляются на сердечнике, как в KO 

робках У23 и У24, либо Iпомещаются внутри кожуха без

закрепления (коробка У22). В качестве незакрепляемых
зажимов примененЫ зажимы У733, ко.орые показаны

на рис. 26. Несущий трос проводов оrибает выступы cep 
дечника (коробки У22 и У24) либо прижимается к нему

колодкой зажима (коробка У23) ,
чем осуществляется

закрепление коробки на тросе. Вся проводка ПОДвеши 
вается к перекрытию или фермам за ушки в сердечни 
ках коробо'к. К коробкам У24 за крючок в нижней ча 

сти сердечника подвешиваются свеТИ.iIЬНlШИ.

Подвески тросовые. При рыполнении осветительных

тросовых ПРОВОДОК шроводами ПР, ПВ, АПР, АПВ

и т. п. для крепления !Этих проводов к тросу или сталь 

ноЙ проволоке применяются специальные подвески

(рис. 21). Подвески для одноrо или двух проводов 1 ce 

чением до 4 мм2 (тип У930) и трех или четырех прово 
Д'ОВ (тип У931) состоят соответственно из одной или

двух двухместных пластмассовых клиц 2, стянутых

стерж'Нем с крючком 3 для закрепления на тросе 4 или

стальной проволоке.
Подвески типов У933 и У934 I'МСlOт j<rюки (обоЙмы)

5 для подвешивания с,ветильника.
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2
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f<рю"ок аля
поа15есхи сf}етUЛf>"uха

5 8

7

5 6

Рис. 20. Коробки для тросовой ПрОБОДКИ.
а тнПУ22; б  тнпУ23; 8 ТНПУ24; J  маrистральныеПрО80да; 2 He 

сущий СТЗ.,lьноlr трос; 3 проводаответвлений; 4 заЖIIМЫ;5 ПЛОСI{иii
f\.IСТ;'IoI'.'1IJ1It:СКlIИ сердеЧНIIК; 6 I{ОЖУ'l{;7 стяr1lRqЮIЦ;'lЯшпидькя.

с rаi1К3\1И.
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Клицы. Для закреШIения на стальноii проволоке или

тросе диаметром 4 7.М,Н одноr" провода или кабеля

диаметром 10 15дм применяются одиночные пласт 

массовые клицы типа К634. Они состоят ИЗ Д l3УХ частей,

шарнирно соединенных между собой в верхнем конце
и С'fянутых винтом.

Лотки. Для открытой прок.тадки проводов н кабе.пеI1

нрименяются специальные лотки (рис. 22). Они пред 

c.,:""""........   

3

. =:::::: "::J)

о)

Рис. 21. Тросовые подвески
и КЛIIЦЫ.

а ТИПУ934; б  Т"П1(634.

а)

ставляют собой леrкие металлические конструкции и

обеоспечивают хорошие услония охлаждения проводов и

кабелей, свободный доступ к ним, ,простую замену и

возможность прокладки по сложным Tpacca:\l. Лотки

выпускаются в виде комплеКТQ'В, состоящих из прямых
секций длиной 2,5 и 1 .11 И шириной 200 и 400 . tAt, уrло 
вых, тройниковых и крестовых элементов. Прямая ceK 

ция состоит ИЗ двух продольных ['нутых Z образных
профилей и перфорированных поперечин, коrорые при 
вариваются к продольным IПрОфИЛЯМ точечной сваркой.
Секции выпускаются двух исполнений: 1 с поперечи 
нами через 250 .м.М и IJ с поперrчинами через 500 Л1.М.

Секции соединяются друr с JtpyroM с помощью пла 

нок. Каждый IIЗ концов П1аю(;.[ двумя ВilНТ:JМЧ ПрИI(реп 
ляют к концу прод()льноrо :профиля.
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Чтобы не зазС'млять каждую секцию в ОТДСЛЬНОСТII,

в местах их соединения создается надежный металличе 

ский контакт: хорошая затяжка винтов и зачистка до

металлическоrо блеска профиля в месте наложения на

Hero планки. Блаrодаря 'Этому достаточно присоеДИНIIТЬ

лотковую линию к заземляющей сети TO.'JbKO по концам,

а при длинных линиях через каждые 50 .Н.

L  -=--  -::   ?-;;;"i\  
.... ===.\r--    '...  ':   ; " \\\ 'tp.    y............111 \(1\ \\\\\ .ф:-  . .....

c: -=-=    .\l   ,/

а)

....

'1'.  ,

б)

l)

Рис. 22. Лотки для про 
кладки проводов.

а пря"оl\;б уrловоl\;B 
троiiниковыii; z крестооб-
разный; д планкапеРфОРII-

рованная.

Уrловые, тройниковые и крестовые эле\Iенты лотков
по конструкции аналоrичны прямым секциям, в KOM 

плект которых они входят.

Для соединения друr с друrом прямых секций раз-оо'й
ширины (200 и 400 мм) применяется переходной 'Эле 
мент. Повороты 'на уrол менее 90° выполняются с IПО 

мощью перфорированной планки, как показано на

рис. 22,д.
Для разделения сиЛ'овых и контрольных кабf'лей при

их совместной 'Прокладке предусмотрены разделители,
которые выполняются в виде уrолков с lПерфорированны-
МII полками. Эти уrОЛКII устанавливаются в лошах IIа

попереЧИllах 11 крепятся к НIIМ.
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Латки мантируются на кабельных :.fЛИ О;1ециа.flЬНЫХ

канструкциях, укрепленных на стенах или паталках.

При весе правадав на 1 nОс. 111 латка да 20 и да 10 Кс

рас-стаяние между места \1И заКРl'плеНIIЯ па [кав в cpek
нем саатветственно принима,ется 1 ,5  2,5.11-

Держатели проводов. Надежнае закрепление изалира 

ван,;ых 'правадов или жил кабелей диамеl'рам 'ОТ 6 да

Рис. 23. Держатели провоДов.
а креплениекорпуса; б деталидер-
жателя; 1  корпус: 2 вКЛЗДЫШ;3 

полоска; 4 пряжка:5 рейка
профильная.

2

6)
22 мм на металлаканструкциях камплектных устрайств
абеспечивают пластмасоовые держатеШf (клицы) типа

У170 на профильных рейках типав КI00 или К101

(рис. 23). Держатель -састаит из двух саединяемых друr
с друrам iПластмассовых деталей: карпуса 1 и 'Вклады 

ша 2. Правад 'Или жила кабеля привязывается с натя 

raM к держателю стальнай или алюминиевой полас,
кай 3. При 'этом кромки прафильнай рейки 5 зажимают,

ся между карпусом и закладнай частью вкладыша, ка'

тарыЙ вхадит в рейку.
Втулки. Для заЩИlы изаляции правадов, прахадящих

через стальные листы, наряду с саМ'аудержиsающимися
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резиновыми втулками применяются пластмассовые

втулки, которые укрепляются н отверстиях сrалыIхx ли 

стов пластмассовой rайкой (Y445 Y4--l7) ИШI спеuиаль 

нои металлической шайбоЙ (Y4Ы Y459).Ннутренние
диаметры втулок У445 и У457 6 .М.'И, У446 и У458 12 ЛlЛl,

У447 и У459 20 .ММ.

8. ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ ОКОНЦЕВАНИЯ

И СОЕДИНЕНИЯ ЖИЛ ПРОВОДОВ И КАБЕЛЕй

Наконечники. Ддя оконuевания жил l\!ноrОllрОВО.'IОЧ 
ных проводов и кабелеЙ применяются кабельные HaKO 

нечники (рис. 24).
Для медных проводов и жил кабелей служат HaKO 

нечники типов ТМ для наlfIаивания и наконечники

ТМО для опре'ссовКИ.

Оконuевание м оrОilРОВОЛОЧНЬilХ алюминиевых жил

проводов и кабелей ВЫПОЛtlяется опрессовываемыми

а) fJ)
РИС. 24. Кабельные наконечники.

а "'ипТМО; б ","пТА; в ...I1ПЛА.

алюминиевыми трубчатыми наконечниками типа ТА,
а также алюминиевыми наконечниками ТИ lаЛА, KOTO 

рые привариваются к жилам.

Опрессовка наконечников выполняется пресс клеща 

ми или портативными rИДРOlпреССRМИ. Пресс клещи
предназначены для опрессования чаконечников до

50 мм2
, а ручные или ножные rидропрессы для HaKO 

нечников от 16 до 240 мм2
. Литы? алюминиевые HaKO 

нечники к алюминиевым жилам кабедей 'пр;.шариваются

электрической дуrой при помощи сш:uиальных приспо-
соблений. В последнее время при выполнении Iприсоеди 
нения алюминиевых проводов или жил кабелей к мед.
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ным выводным к'онтактам аппараТОfl С'тали ilрИМt::IlЯ rьrя

специальные алюминиево медныс !{аконечники типа

тАМО. У .этих наконечников часть (лопатка), присоеди 
няющаяся к контакту аппарата, 'выполнена из меди,

а трубчатая часть, к котороЙ присоединяется алюминие 

вый провод, из алюминия. Наконечники rип T.l\J\10

ОПРЕ!ссовываются на кониах ПРОВОДОВ или ЖIfЛ. Данные
наконечников некоторых исполнениЙ приведены в

табл. 10.

Таблица 10

Ce1leHIIe
Диаметр

Сечение
Диаметр

ТИП отверстия Тип отверстия
наконечника жилы, ПОД болт, наконечника ЖИЛЫ. ПОД болт,

ММ" ММ ММ' ММ

ТM04 5
TM06 5
Т.'\ЮI0-6
П'1О16 6
П,1О16-8
ТM025 6
Т.\J1О25 8
TM035 8
п,1О35 1О
Т1-1050.8
ТМ05О-10
ТМ070.10
ТМО70-12
TM095 10
П'1О95.12
ПЮ120-12
П'1О120-16
TM0150 12
ТМО150.16
TM0185 12
ТМО185.16
П'1О240.16
ТМО240-20
TA 16
TA 25

4
6
10
16
16
25
25
35
35
50
50
70
70
95
95
120
120
150
150
185
185
240
240
16
25

5,5
5,5
6,5
6,5
8,5
6,5
8,5
8,5
10,5
8,5
10,5
10,5
13
10,5
13
13
17
13
17
13
17
17
21
6,5
8,5

TA 35
ТА.50
ТА-70
ТА-95
TA 120
TA 150
TA-185
ТА.240
ЛА16.6
ЛА16.8
ЛА25.6
ЛА25.8
ЛА35.8
ЛА35 10
ЛА50-8
ЛА50-10
ЛА70-8
ЛА70.10
ЛА95 10
ЛА95.12
ЛА120-12
ЛА150.12
лА185 16

35
50
70
95
120
150
185
240
16
16
25
25
35
35
50
50
70
70
95
95
120
150
185

8,5
10,5
10,5
13
13
17
17
21
6,5
8,5
6,5
8,5
8,5
10,5
8,5
10,5
8,5
10,5
10,5
13
13
13
17

Пистоны. Для оконuевания мноrОПРОI30JIOЧПЫХ прово-
ДАВ малых сечений (1,5 и 2,5 Аш

2) применяlOТСЯ, кроме
наконечников, также пистоны (рис. 25). Применение
пистонов заменяет лужение колец на оrолеН!fЫХ ко'!{цах

медных мноrопроволочных 'ПРОВОДаВ. Пистоны изrотов-

ляются штамповкой из листовой латуни. Опрессование
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Рис. 25. Пистоны.

а пистон;б провод.OKOH 
цоваННЫil пистоном.

пистонами свернутых в кuльца концов прпводов ВЫПОk

няется специальными клещами.
Зажимы служат для ответвлений в воздушных про 

водках. выполненных изолированными прО'водами,
а также в проводках внутри KO 

робов, кожухов или шкафов KOM 

плектных устройств. Для этих це-

лей применяются зажимы в пласт 

массовых корпу.сах типов У730,
У740 и У850 (рис. 26). Эти зажи 

мы позволяют выполнять OTBeT 

вления без разрезания маrистра 
лей.

Каждый зажим представля 
ет собой пакет из трех квадратных пластинок 1,
стяrиваемых в уrлах четырьмя винтами 2. Между
одной из крайних пластин и средней зажимается oro 

 p
а) б}

i\ \А
I J

/.

''\
"t

б)

1.
j I1111

 : 'ъ 2)
Рис. 26. Ответвительные зажимы.

tI ТрOlUlllиr<овыilУВ51; б крестообразныilУ740; В ТРОIl""КОВЬ[lО'
У730; z вклаДЫШIIзажимов.
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ленный пр.овод маrистрали, между друrой крайней
и среднеЙ провод ответвления. Зажим вложен

в пластмассовыЙ разъемныЙ корпус 3. Корпус состоит

из двух половин, стяrиваемых стальными пружин 

ными кольцами 4 (зажимы rипов Y730 Y733 и

Y740 Y743)или пластмассовоЙ rайкоЙ 5 (зажимы ти 

 OBY857 Y860).
Таблица 11

Сечение ЖИЛ. ММ. Сечение ЖИ..1. ММ.

ТИП заЖllма

маrистра-I ответвле-
Тип зажима

маrИстра- I ответвле-

лей иий лей иий

У730 4 16 1 2,5 У742 1 50 1 2,5

У731 4 16 4 16 У743 16 50 4 16

У732 1 50 1 2,5 У857 25 35 35 35

У733 1 50 4 16 У858 70 (,5 4 16

У740 4 16 1 2,5 У859 50 95 25 50

У741 4 16 4 16 У860 70 95 70 95

Зажимы типов Y730 Y733в тройниковом пластмас-

совом корпусе и типов Y740 Y743 в крестообразном
пластмассовом корпусе .предназначены для разветвле-
ния медныХ или алюминиевых проводов при сечениях

маrистрали до 50 мм
2
И ОТ-

ветвлениЙ до 16 мм2
.

Зажимы типов Y857 
У860 в троЙниковом разъем-
ном корпусе предназначены
для разветвления медных

или алюминиевых проводов
сечением до 95 мм2

. Данные
зажимов приведены в

табл. 11. Рис. 27. Зажим типа К249.

ДЛЯ выполнения ответ-

влениЙ от маrистралеЙ, про 
кладываемых внутри помещениЙ, применяется зажим

типа К249 (рис. 27), которыЙ предназначается для Mek

ных проводов и может применяться при таких сочета-

""
ниях соединяемых onроводов, коrда CYM aих д и а м е T 

J, Р О В не превышает 22 AtAt.

-

Трубчатые соединительные rи.!IЬЗЫ. Для соt'динения

медных и аЛЮМIfНИСВЫХ жил ССЧС"Нlfем более 16 Авс2

uпрессованием применяются трубчатые соединительные
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rильзы. Для соединения медных жил выпускаются M Д 
ные (па rOCT 7388 55), а для алюминиевых жил

алюминиевые rильзы. Опрессование rильз производится

аналоrично опрессоваНIIЮ наконечников.

9. ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ ПРОВОДОК ВТОРИЧНОЙ

КОММУТАЦИ И

к основным изделиям 'этой rруппы относятся: набор 
ные зажимы, шинодержатели для шинок управления и

сиrнализации, оконцеватели и БИРЮНЖ'JIщеватели, .BO 

ронки для оконцевания контрольных кабелей, полоски 

пряжки.
Наборные зажимы служат для ВЫilолнения разъем 

ных соединений в це.пях проводав вторичной KOMMYTa 
ции и выпускаются следующих основных видов:

1) нормальные для пр.Иiсоединения двух ПрОВОk

ников;

2) специальные, в которых наряду с 'присо цинением
двух проводников возмож,но выполнение соединений
с соседними аналоrичными зажимами;

3) испытатель ые для присоединения двух про 

водников и BpeMeHHoro подключения контрольноrо изме 

рительноrо прибора.
Н о р:п. а ль ft Ы й з а ж u А! типа KH 3M(рис. 28.0)

сuстоит из пластмассовоrо основания 1, в которое BCTaB 
лена латунная планка 2 с двумя винтами 8.

С п е Ц u а ль.ч ы й з а ж u А! типа КС3м (рис. 28,6)
отличается от нормальноrо тем, что В середине ,планки 2

имеется третий винт 4 и в стенке пластмассовоrо OCHO 

вания 1 сделано окно для пластинчатой l1еремы'кии 5.
К о ft Ц е в о й з а ж 1l А! типа КСК Зм (рис. 28,в)

\'СТDоен так же, но окна не имеет.
.

ilспытатеЛЬftЫЙ зажu,и типа КИ 3м
(рис. 28,2) имеет контактную часть, состоящую из двух

изоrнутых планок 6 и 7, которые MorYT соединяться rай 
кой 8. rайка соединяет планки при ввинченном винте 9

и разъединяет их при вывинчивании винта, имеющеrо

изоляционную rоловку 10. На рис. 2'8,д показано вклю 

чение контрольноrо амперметра. Раныпе он присоеди.
няется к 'винтам 11, 'потом ВЫRИНЧIIRается вант 9. Такая
последовательносrь операциЙ обеспе1IИRает включение

контрольноrо амперметра без рззрыва цепи вторичной
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обмотки трансформатора тока. Разрывать эту цепь

опасно, так как при 'этом может значите.iIЬНО ПОВЫСIIТЬ 

ся напряжение на зажимах вторичной обмотки TpaHC 
форматоров ток'а.

Для соединения между собой нескольких испьпа 

тельных зажимов служат U образные перемычки 12

(рис. ,;28.д и е).
Если нужно отделить одну rруппу зажимов от дpy 

'[оЙ, а также для обозначения rрупп зажимов и их фи 
ксации при креплении применяются маркировочные KO 

лодки 13 (рис. 28,ж).
Зажимы устанаВЛИlваются на метзлличе,ской про 

фильной рейке 14 (рис. 28,ж) и закрепляются в ней с по 

мощью хвостовика пластмассовоrо ос'Ноаания 1 и ци 

линдрической пружинки 15, которая видна на рис. 28,а.
Удобство TaKoro крепления заключается в том, что за 

жимы MorYT быть установлены на рейке или сняты с нее

без нарушения ,крепления соседних зажимов. Металли 

ческие рейки (ТИ1па КI09), применяемые ДJJЯ установки

наборных зажимов, выпускаются длИ'ной 1 ,Н. ДЛЯ YCTa 
новки до 15 наборных зажимов применяются рейки типа

К260 длиной 200 М,К Рейки типа К260 MorYT устанавли 
ваться !Вплотную друr к друrу, образуя одну непрерыв 

ную рейку требуемой длины. ПереЧ;JCленные зажимы

применяются 'В цепях напряжением до 500 в при токах

до 20 а и сече'Нии проводов 1 ,5 6.M.tt
2

.

Наборные шинодержатели (рис. 29) применшотся для

крепления на щитах управления круrлых шинок У1прав 
ления и сиrнализации диаметром до 7 М,И И выпускают 
ся двух типов: прох'Одные и соединительные типа

ШПС 2и секционные типа ШС 2.Наряду с креплением
шин они обеспечивают также соединенИе стыкуемых шин

(шинодержатели типа ШПС 2)или их разобщение
секционирование (шинодержатели секционные ШС 2).
Кроме Toro, шинодержатели обоих типов даюr возмож 

ность выполнить В них присоединение <проводов к ши 

нам.

Для установки шинодержателей применяются YCTa 
новочные скобы двух типоз: К2бl  на6 шинодержате 
лей и K262 Ha12 шинодержатрлей. На скобах шино 

держатели набираются в нужном количестве и закреп 
ляются с боков пластмассовыми торцовыми щеками ти 

па Абl9.
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Воронки. Для оконцешшия мноrожи.JlЬНЫХ контроль 

ных кабелей применяются мсrаллические штампован 

ные воронки с пластмассовыми крышками. Воронки BЫ 

Iпускаются трех rабаритов: для 8 , 16 и 24 жильных

контрольных кабелей сечением до 4 .м.м
2

. В крышках BO 

ронок имеется .соответственно 8, 16 и 24 подпрессован 
ных отверстий, Iпленки из которых выламываются толь 

ко при использовании отверстия. Воронка д'опускает за 

юшку кабельной массой.

Оконцеватели для проводов и бирки. Оконцевание и

маркир.овка проводов выполняются различными по ис 

I чij Чi а)

fIЙ 
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волнению оконцевателями,

бирками маркировочными
в основном из пластмасс.

Оконцerватели СJlужаl Д.IIЯ оформления изоляции

оr'Олснных концов проводов и представляют собой KOk

пачок, надвиrаеМЫli на консц провола.

БИРК8МИ ОКQнцеваrеJlЯМИ и

(рис. 30). изrотовляемыми

а)

Рис. 29. Наборные ШlIнодержатеЛlL
а тИПШПС.2; б типШС.2

Бирки,оконцеватели служат т кжедля оформления
изоляции оrоленных КОНЦОЗ, но с их маркировкой. Эта

маркировка наносится на бирки краской, rравируется и

в отдельных случаях выполняется в виде надписей на

а) б} 6)

11

11

Рис. 30. Оконцевание проводов проводок вторичной коммутации.
а ОJ{онцеватель; б  БИрJ{а ОJ{оицевательдля надевания на ПРОВОД с

КОЛЬЦО\,{; B бирка ОJ{онцевательдля надевания нз ПрИ\lоii ПрОБDД;
z  маркировочиая бирка.

I

I

бумаrе, наклеиваемых на бирки спеЦИ<l.lЫIЫМ КЛСС'М.

Бирки,оконцеватели имеют д.ва основных исполнения:

для надевания на провод с rOl'OBbIlM кольцом и для на.

девания на прямой оrоленный конец Пfювода. Несмотря
на то, что бирки первоrо исполнения 'удобны для MOH 

тажа, они менее надежны, чем бирки EToporo испол-не 
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ния, так как MorYT соскакивать с отсоединенных от за 

жимов проводов.
Для маркировки проводов Iприменяются металличе 

ские манжетки с выбиты:\1И н;! них СИ\lволами и ин.1С 

кса:\ш. Манжетки надевают на ПрОВО.111 затем оБЖЮ1ают.

В J10след'нее время начинают пол) ча [ь распростране 
ние наборные маркировочные бирки. Каждая наборная
маркировочная бllрка имеет одну цифру И.1И О.1ну бук 

nриВорXt1

Рис. 31. Крепление проводов проводок вторичной

коммутации.

ву. Бирки надеваются на провод и размещаются в ряд

таким образом, что из знаков на них получается трсбую 
щаяся маркировка.

Полоски пряжки. Соединение ПРОI3О,ЦОВ в пакеты,

а также IПривязка 'Этих пакетов к 'элементам конструкций
выполняются штаМlПованными полосками пряжкамиили

Iполосками и специальными пряжками для стяrивания

концов полосок. Полоски пряжки тип()в К395, К396,
К397 и К398 выпускаются соответственно длиной 110,

90, 70 и 50 .М.М. Полоски С пряжками и полоски пряжки

широко применяются для крепления проводов проводок

вторичных цепеЙ.

На рис. 31 показано несколько СlПособов TaI<oro креп 

ления. Один из них предусматривает приварку стальных

полосок к элементу конструкции (панели, стенке) из

листовой стаЛи. Эта приварка выполняется переносным
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електродом пистолетом и спсциа.'1ЬНЫМ сварочным

трансформатором или обычным сварочным трансформа 
тором со специалыюй об:\10ТКОЙ.

10. ИЗДЕJIИЯ ДЛЯ ОСВЕТИТЕЛЬНЫХ УСТАНОВОК

Для установки различных светильников внутри и

снаружи помещений и на территории применяются KpOH 
штейны, подвесы, крюки.

Кронштейны для светильников. Светильники, YCTa 
навливаемые на опорзх или creHax зданий, крепятся на

стальных штампованных кронштейнах (рис. 32) с BЫ 

:leTOM 700 и 400 А/.М (типы С233 и С234).

а)

'  "'I
Ч    )

I I
, I
,  

....

Рис. 32. Кронштейны для установки свеrИЛЬНИКО8

а ТlJЛС233; б  ТИПС4ОО, В ТИПСЗ7Б; z  ТIIIIСЗ!l!.

Кронштейн закрепляется четырьмя винтами, шуру 
пами или дюбелями, для которых в основании имеются

отверстия. Светилынш навинчивается на ни,ппель в ru 

ловной части кронштейна, чем достиrается жесткое за 

крепление светильника. Ниппель имеf>т резьбу 1/2". Для
навинчивания на этот ниппель светильника с резьбовым
отверстием 3h" предусмотрен переходн й патрубок ти-

па С409.

Для свода проводов в верхнем и нижнем торцах oc 

нования кронштейна сдеJlаны надрубы. Для заземления
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свеrИЛЫШl{а 11 ПрIlСО ДИIIСНИЯ К Helvly НУ.'It'IЮI"U l1рu130ЩJ
сети в rоловноЙ части кронштеЙна под съемноЙ крыш 

кой имеются опсциа.'!ьные винrОВЬ\lе ко'нтакты, рассчи 

танные на присоединение медных или алюминиевых

ПРОI3()дов сечением до 4 мм2
.

Стойки кронштеины применяются в тех с.аучаях, KO 

rда требуется закрепить свети.llЬНlШИ к перилам или

оrраждения:\! различных площа 

док. ОnИ изrотавливаются из труб
и снабжаются двумя болтовыми

ПРИЖll:\!ами. СтоЙки кронштейны
и:\!еют два исполнения: для Ha 

Вllнчиваемых светильников с Bepx 

ним вводом типа С399 и для

светильников с боковым BBOДOM 
типа С400. Стойюн<ронштейны
для светильников с верхним BBO 

дОМ имеют на конце переходную

чуrунную коробку. Нижние KOH 

иы труб стоеI< I<ронштейнов име 'i    '
ют резьбу, что дает возможность :;
в зависи остиот рода проводки
на вернуть: оконцева тели типа

 '279, соединительные муфты ли 

бо чуrунные коробки (,типов
Y505 .Y527 или YII03 YI185)
с резьбовыми па rрубками.

ИЗ труб изrотовлены также

настенные кронштейны типов

C375 C377 для светильников с

БОКОВЫ:\1 вводо:\! И типов C389 
С391 с верхним вводом. Выле 

ты кронштейнов: C375 I115 мм.

C376 615 мм, C377 315 мм,

C389 725мм, С390 1 225 мм и

С391 425 ММ. Кронштейны Kpe 
пятея двумя лапками с отверстиями. Для установки
свеТШJЬНИКОВ на нижних rоризонтальных или наклон 

ных (с укло ом1:5) поясах ферм крановых пролетов
используются кронштейны типа С392 дЛЯ светильников

с верхним вводом и типа С393 дЛЯ светильников с боко 

БЫМ вводом.

  f    :
. ,
,

I

r.i:"-:;.-'"
I  I

, I

'.... }

о) 6)

t)
Рис. 33. Подвесы и крюки

для светильников.

а ТlIП С418; б  ТИП С421;
В ТИПС430; Z ТИПС235;

д ТIlПС2З6.
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I'рубчатые подвесы типов <":418 С4З5длиной 250,5UO,

750, 1 UOO, 1 500 и 2 UUU мм при меняются для светиль 

ников, подвешиваемых к пеРСКРЫТИЯi\1 и. ифермам. Для
этих подвесов предусмотрены три вида креплений, Иk

люстрируемых рис. 33. На нижний, имеющий резьбу
конец подвеса может быть непосреЦСl венна навинчен

светильник либо нз нем может быть установлен крюк

типа C411.

Крюки. Свободная подвеска светильников к пере 

крытиям ВЫlполняется на крюках. Крюки изrотовляются

двух типов: С235 дЛЯ светильников весом до 10 Кс И

С23б для светильников весом до 20 Кс.

11. КРЕПЕЖНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

Одним из наиболее проrрессивных способов крепле 
ния является так называеМОе «безвмазочное» крепление.
Оно не требует вяжущих материалов, затвердевание и

схватывание которых происходит через определенный

а) о)

1 
Рис. 34. Распорные дюбеЛII.

Q ПIПК439; 6 T""К411; В ТИПY188; Z ТИПК458.

Iпромежуток времени. Поэтому безвмазочное крепление

сопряжено с минимальной затратой времени.
Для безвмазочноrо крепления применяются различ 

ные по исполнению крепежные изделия, называемые дю 
бе.1JЯМИ. Дюбели MorYT быть разделены на два вида:

распорные и забиваемые.

Распорные дюбели. Для крепления изделиЙ распор 
IIЫМИ дюбелями (ри-с. 34) необходима предварительная
зurотовка отверстий в строительном основании. Отвер'
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СТIIЯ ВЫПОJIНЯЮТСЯ СII циальным[{3.'IиброваннЬf1М ИНсТРУ 
мент()м пробойниками или сверлами.

Одним из раопространснных видов распорных дюбе 

леЙ яlвдяются дюбели типов K434 1\439 с распорноЙ
rаЙкой. Дюбели этоЙ серии имеют стаJJL,НУЮ оболочку 1,

образованную двумя ПОДВИЖ;IО СКрС'lленнЫМИ друr
с друroм штампованными ПОЛУЦlIлнндрами, коническую

rаЙку 2 и винт 3 (М4 и J\:\6) или болт (:\\8, М10, М12 и

М 16). Оболочка с rайкоЙ устанавливается в подrотов 

ленном отверстии. При ввинчивании винта или болта

в распорную rайку для закрепления устана'вливаемоrо

изделия rайка втяrивается в оболочку и раздвиrает ее

полуцилиндры. Этим достиrается хорошее сцепление бо 

ковой поверхности оболочки дюбеля со стенкой OTBep 

стия, закрепление дюбеля в отверстин, а изделия в oc 

новании. Данные этих дюбелеЙ приведtны в табл. 12.

Тнn дюбеля

Таблица 12

МеТIIЗhl для закреп-
ления l.еталн (ахо.
ДЯТ в I{омплект)

в бетоне

Нанбо.'Iьшее ДОПVСТН\10е

УСllлие тяжеШ1Я. Kr

в кирпиче

к.434 IJIIIIТ

К435 IJIIIIТ

К436 r бо.п

К436 rr болт

К437 r болт

К437 rr болт

К4381l болт

К438 Il болт

К439 I болт
К439 rr болт

А14Х35

М6Х4О

А\8Х55

М8Х65
MIOX65
MIOX80
А1I2Х80
fv\12X100
J\'l16XI00
J\'ll6XI20

180
210
420
420
620
620
750
750
900
900

170
200
400
400
590
590
630
630
730
730

Друrим видом распорных дюбелей являются дюбели
типов K411 K414с волокнистым заполнителем. Такой

дюбель представляет собой жrут из пропитанноrо шпа 

raTa, заК.1JOченныЙ в цилиндрическую оболочку из TOH 

колистовой стали. Этот дюбель предназначается для

крепления изделия шурупом, который, ввинчи,ваясь

в жrут через отверстие в торцовой шляпке оболочки, co 

здает боковой распор оболочки и сцеП.1ение ее поверхно 
сти со стенкой отверстий. Дюбели типа К411 применяют 
ся для ШУРУПОВ 4 Х 35, 1\412 ДЛЯ шурупов 4,5 Х 35.
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K413 для шурупов 4,5 Х 50 и 4,5 х 60 и K414 для
шурупов 4,.5 Х 70.

Разновидностью распорных дюбелей являются дю 

Iбели с закладным стержнем для безметизноrо крепле 
ния типов У183 и У189. Эти дюбе.1JИ применяются для

крепления фарфоровых роликов и подроз'етников на

строительных основаниях, в которых специальным ин 

струментом предварительно подrотавливается цилинд 

рическое отверстие. Дюбели закре.пляются расклинива 
нием хвостовой час rи, в которую ВДВИПlется сердечник,
нах'одящийся в цилиндрической части дюбеля. Для
вдвиrания сердечника применяется специальная оправ 
ка типа ОДБ 1.

Для закрепления на сухой штукатурке роликов и

подрозетников применяются дюбели закрепытипа К458.
Для установки закрепа в сухой штукатурке специальной
перкой ТИlпа ПС1.J, 12 прорезается круrлое отверстие;
в 'Это отверстие с лицевой стороны вводится закреп. При
ввинчивании шурупа в закреп конец шурупа раздвиrает
ero oTorHYTbIe концы. Отоrнутыми концами, заходящими

.

за края отверстия с задней стороны листа сухой штука 
турки стены, закреп, а вместе с ним и деталь, притяну 
тая шурупом, удерживаются на стене.

Забиваемые и ветре.1Jиваемые дюбели не требуют
предварительной подrотовки отверстий, их непосреk
ственно забивают в строительное основани 

<.
' ]) <\. JJЛDJJJJ})j

а) б}
Рис. 35. Забиваемые дюбели.

а типдr: 6 типдш.

Стальные дюбели rвоздидr и дюбели ш илькиДШ
(рис. 35) MorYT забиваться вручную Ciпециальным при 
способлением или встреливаться строительно монтаж 
ным пистолетом. Дюбель rвоздьпри встреливании про 
бивает закрепляемый элемент конструкции, входит

в строительное основа!-lие, прижимает к нему своей ro 

ловкой плотно этот элемент, создавая таким образом
неразъемное закрепление. Поэтому дюбели rвоздипри 
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меняются для закреП.rJения таких 'зле fентоg установок,

которые не требуют демонrажа или замены в процессе

"iксп.1Jуатации (на'пример, шины заземления, кабельные

конструкции и т. п.).
Дюбели шпи.1JЬКИ встреливаютс'я независимо от за 

креПЛЯJ'моrо изделия, которое затем устанавливается
на нарезанных концах шпилек и закре:lляется rайками.

Дюбели шпильки (jбеспечивают хорошие условия для

демонтажа или замены закреПJlенных ими изделий. ДaH 
ные забиваемых (нстреливаемых) дюбелей приводятся
в табл. 13.

Таблица 13

Тип I ди  етр,1Длина. Тин I ди  етр,1Длина,м.. м..

rвозди Шпильки

дr 5Х40 5 40 ДШ М5Х80 5 80
дr 5Х60 5 60 ДШ М8Х70 8 70
дr 8Х50 8 50 ДШ МI2Х60 12 60
Дr 8Х70 8 70 ДШ-МI 2Х70 12 70

Встреливание дюбелей типов дr и ДШ в бетонные,

кирпичные, шлакоблочные :элементы зданий, а также

в металлические конструкции осущеСТRляется строитель-
но-монтажным пистолетом ТИlПа Сl\1П-l, целесообраз-
ность применения KOTOporO объясняется ero высокой

производительностью (200 300 выстрелов в смену).
ПI столет Сl\1П 1 обладаеr широкой маневренностью,
так как может применяться на МОlIтажах, rде полностью

отсутствует електрическая энерrия И':iИ сжатый воздух
для произнодства дыропроБИВ!-IЫХ работ. Использование
пистолета связано с определенной опа ностьюи требуеl
соблюдения специальных 'правил.

Прочность закрепления дюбелями зависит от их KOH 

СТРУКЦlШ И от материала строительноrо ОСНОRRНИЯ. Чем

тверже матеРllал основания, тем прочнее закреП':Iение.
Например, для дюбеля типа 1\439 ДОПУСтимое выдерrи-
вающее усилие при закреплении ero в бетонном основа-

НИИ составляет 900 кТ, в кирпично:tf 700кТ. Для дю 

белей дr и ДШ, встреленных в бетонную стену, это

у,силие лежит в пределах 150 250кТ.
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rайки закладные. Широкие возможности крепления

аюпаратуры без предварительной подrотовки отверстий
в металжжонструкциях, а также простое изменение

расположения мест крепления дает применени.е про 

фильных реек 1 с закладны\ш rайками 2 типов K605 

Кбl3 (рис. 36). Эти rайки состоят из двух штампован 

ных деталей: фиrурной
планки с резьбовым ЗТ 

веРСТИбl 3 и обой ы4,(<'  ""'.... .....
/1

) ... -<

: .:......'У'..::':>..
\ '  ll
. 11
, 11
"

I ( J I

"11 ........ !:
,,11 ..-":Jj
"1 1 "'",'
, I I ,':::"',11 ...................

'1 ,........:........
, / а)

4

Рис. 36. rайка закладиая.

а расположениена рейке; б  rайка

охватывающей планку и удерживающей rайку на про 

фильной рейке.
После закреплений rайки неподвижно фиксируются

на ребрах рейки и уже не MorYT персмещаться, так как

винты (болты), ввинчивающиеся в дета"1Ь 3, прижимают
ее и обойму 4 к ребрам профильной рейки. rайки BЫ 

пускаются с резьбой М4, М5, М6, 1\'1.8, МI0 н М12 дЛЯ

профильных реек типов КIOO, КIOl и КI08.

12. РАЗНЫЕ МОНТАЖНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

Перфорированные ленrы. полосы и профили. В за 

водской и 'Электромонтажной практнке для i3севозМ'ож 

ных креплений широко применяются перфорированные
ленты, полосы и !Профили.

Эти изделия изrотавливаются из ленточной, полосо 

вой и листовой стали штамповкой и выпускаются в бух-
тах или мерными отрезками длиной не менее 1 Лt. На

рис. 37 показаны наиболее распросrрё.НСнзые из 'ЭТих

изделий. В табл. 14 и 15 приведены их данные.

Для закрепления ПРiiВЯЗКОЙ труб или кабелей к раз 
личным конструкциям, у которых несущиМ 'Элементом

.
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Рис. 37. пенты, полосы и про-
фили.

а ленты и полосы; б  профили
ЮОО н ЮОI; в профиль КI08; z 
ПрОфllЛЬ К2З4; д JIрОфИЛЬК237; e 

плаНка К212; 31C рейка KI09.

является tперфорированная полос ,применяются штам-

пованные планки типов К210, К211 и К212 (рис. 37,
табл. 16); 'Эти планки имеют вырезы для закрепления
в перфораuии полосы и прямоуr()льные отверстия для

полосок, крепящих кабели или трубы.

Таблиuа 14

Размеры, мм

Тип

ь т n k

К200 15 0,8 4 25 2,5
К201 20 1,5 5 40 3
К202 20 3 5 40 5
К203 30 4 7,5 70 6
Ю06 40 4 9 70 6

Таблица 15

Длина, I
РаЗ\lеры, мм

Тип
мм

Ь h

ЮОО

}1000
20,5 9 10,5

Ю01 26 10 10
К\08 40 20 20
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Стойки. Для крепления аппаратов, уст:шавливаемых
непосредств'енно у станков или аrрепн()в в отдалении

от стен или колонн, применяlOТСЯ с rоЙки ти'пов К305,
К306 или К310 (рис. 38). Стойки пер-

Таблица 16 вых двух типов предназначены для

установки разных кнопок. Стойка

каждоrо из этих типов представляет
собой полую колонку с перфорирован-
ной накладкой в верхней части для за-

крепления кнопок.

Стойки типа К310 дЛЯ усrановки
разных пусковых или друrих аппара 

ТОв состоят ИЗ двух штампованных

колонок со сплошной перфорациеЙ по оси, связанных

двумя профилями КI08 (см. рис. 37,8), ча KoropbIIx с по 

МОЩЬЮ закладных raeK K610 K613(см рис. 36) укреп-
ляется аппаратура.

Тип 1, ....

К210

К211
К212

40
46
65

. 
I

IfI
,1 bJ

а
о
g
а
о
g
о
о
g
g
о
аi fo1

,Ь)

а) о)
Рис. 38. Стойки для крепления аппаратов.

а тИПКЗО5; б типК306; в типКЗЮ.

Рамки для надписей на панелях щитов или друrих
ком,плектных устройств выпускаются из пластмассы и

стали.

Лабораторные зажимы типов K366 K369 изrотов 

ляются на токи 25 и 100 а в двух исполнениях: с rн з-

дом для однополюсной вилки и без Hero.

Зажимы должны у rанаВЛИl3аться на изоляционных

плитах.

.
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